a—-band Solutions to Sawing Problems through Band Evaluation

Observacéo n°1

Desgaste Grande e homogéneo nas pontas e nos lados dos dentes.

Causa Provavel:
A. Procedimento de rodagem inapropriado.

B. Velocidade excessiva para o material
que se esta a cortar. Isso gera uma alta
temperatura nas pontas dos dentes
causando desgaste prematuro dos
mesmos.

C. Um avanco excessivamente baixo faz
com que os dentes raspem o material, mas
nao o penetrem. Isso € mais comum em
materiais dificeis de cortar, como acos
inoxidaveis ou acos para ferramentas.

D. Os materiais excessivamente dificeis de
cortar tais como “polimetros de fibra de
carbono reforcado” ou materiais abrasivos.

E. Liquido de corte inapropriado devido ao
fluxo insuficiente, quantidade inadequada ou
aplicacéo nao recomendavel.

O desgaste dos dentes é suave por todo o dente e
as laterais dos mesmos tornaram-se arredondados
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Observacgéo n°2

Desgaste nos dois lados dos dentes.

Azl -~ " Causa Provavel:

A. Guias superiores quebradas,
desgastadas ou nao existentes,
permitindo que os dentes raspem as
guias laterais.

B. Guias laterais inadequadas para a
espessura da fita usada.

C. Remover a fita de um corte inacabado.

As laterais do dentado apresentam importantes
marcas de desgaste.
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Desgaste em apenas um lado dos dentes.
, T e Causa Provavel:

A. Lado do volante gasto, permitindo que o
lateral do dentado entre em contato com a
superficie do volante ou o percurso
inadequado de fita na parte inferior do flanco
do volante

B. Guias laterais soltas ou
posicionadas incorretamente.

C. A Fita nao esta perpendicular al corte.
D. A Fita raspa a area a cortar.

E. A fita raspa contra partes da maquina,
como a junta da escova de corte,

e protecoées, etc.
Apenas um lado dos dentes apresenta marcas de desgaste

importantes.
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Observacgao n°4

Dentes lascados ou partidos.

Causa Provavel:

A. Procedimento de rodagem inadequado.

B. Selecao de dentado inapropriado para a
aplicacao.

C. Danos de manipulacao devido a

abertura inapropriada da fita quando
enrolada.

D. Ajuste ou posicionamento inadequado
do material.

E. Nivel ou Presséo excessiva do Avanco.

F. Corte de zonas duras dentro do material.

Alguns dentes apresentam roturas nas pontas e laterais.
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Observacgao n°5

Extremos dos dentes descolorados devido a um excesso de temperatura provocado pelo calor
friccional.
Causa Provavel:

E. Liquido de corte inapropriado devido
ao fluxo insuficiente, quantidade
inadequada ou aplicacao nao
recomendavel.

B. Velocidade inadequada.
C. avanco inadequado.

D. Fita montada ao contrario.

Os extremos dos dentes apresentam uma superficie
descolorada causado por um elevado nivel de
friccdo durante o corte
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Observacgao n°6

Rotura continua de dentes.

Uma ou varias partes apresentam roturas.

Causa Provavel:

A. Auséncia de rodagem ou
realizacdo inadequada.

B. Escova de corte desgastada, posicionada
inadequadamente ou inexistente.

C. Pressao de avance excessiva.

D. Movimento ou vibracdo do material que se
esta a cortar.

E. Eleicdo de DPP inapropriado para o
material que se esta a cortar.

F. Posicionamento inadequado do material a
cortar.

G. Liquido de corte inapropriado devido
ao fluxo insuficiente, inadequado ou
aplicacdo nao recomendavel.

H. Pontos duros no material a cortar.
|. Velocidade de Corte excessivamente

baixa para o tipo de material a
cortar.
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Limalhas soldadas na ponta dos dentes.

Causa Provavel:

A. Liquido de corte inapropriado devido
ao fluxo insuficiente, quantidade

@,4 W‘ A inadequada ou aplicagdo nao

recomendavel.

B. Escova gasta, posicionada
inadequadamente ou inexistente.

C. Velocidade de Corte inapropriada.

D. avanco inapropriado.

A alta temperatura ou a pressao gerada durante o corte
solda as limalhas nas extremidades e na face do dente.
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Observacgao n°8

Cavidades dos dentes cheias de material (Limalha).

Causa Provavel:

A. Dentado demasiado fino: sem
capacidade para evacuar as limalhas do
corte.

B. Avanco excessivo provocando
aparas demasiado grandes.

C. Escova de corte desgastada,
posicionada inadequadamente ou
inexistente.

D. Liquido de corte inapropriado devido ao
fluxo insuficiente, quantidade inadequada
ou aplicacao nao recomendavel.

A alta temperatura ou a pressao gerada durante o corte
Solda as aparas nas extremidades e na face do dente.
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Observacgao n°9

Desgaste extremo em ambas as laterias da base da fita.

Causa Provavel:
A. Guias laterais danificadas ou quebradas.

B. Guias laterais podem estar demasiado
apertadas

C. o Fluxo do liquido de corte € insuficiente
nas guias.

D. Liquido de corte inapropriado devido ao
fluxo insuficiente, quantidade inadequada
ou aplicacdo ndo recomendavel.

Os dois lados apresentam desgaste extremo.
Solutions to Sawing Problems through Band Evaluation




Observacéao n°10

Desgaste desigual ou marcas nas laterais.

Causa Provavel:

A. Demasiada folga nas guias laterais.

B. Guias laterais desgastadas, danificadas
ou quebradas.

C. A fita contacta com alguma parte
da maquina

D. Os bracos guia estao abertos na sua
maxima capacidade.

E. Acumulacao de limalha nas guias
laterais.

O desgaste situa-se junto ao dente de corte em um dos lados e
Préximo a extremidade do corpo da serra no outro lado.
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Observacgao n°11

Rotura da fita ou rachaduras desde a cavidade dos dentes.

Causa Provavel:

A. Tenséo inicial do guia superior
excessivo

B. Tensao inadequada.

C. Bracos Guia abertos na sua maxima
capacidade.

D. Alinhamento incorreto da barra ou no
atado a cortar

E. As guias laterais estdo muito apertadas.

i

F. Excesso de dentes gastos.

Rotura da fita comegando pela cavidade dos dentes. A origem da
fratura é mostrada por uma area plana na superficie dividida
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Rotura da Fita — Fratura angular.

Causa Provavel:

A. A tensao gerada na torgcao é
excessiva.

B. Os bracgos guia estao muito distantes,
0 que gera uma torgcao muito violenta
das guias para os volantes.

C. Os bracos guia estao muito afastados
enquanto o material a ser cortado é
muito pequeno.

D. Tenséao inicial da guia superior
excessiva.

A fratura tem origem na cavidade dos dentes e imediatamente

segue um caminho angular até a base da fita..
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Rotura ou fraturas com inicio na parte posterior da fita.

Causa Provavel:

A. Presséao excessiva da guia superior que
faz com que a fita se estique
excessivamente e fagca com que ela se
quebre.

B. Avanco excessivo.

C. Trajeto da fita inadequada, a parte de tras
do corpo da fita fricciona
excessivamente com os flancos dos
volantes.

D. Guias superiores gastas ou com
defeito.

E. Tensao da fita inadequada.

F. Marcacdes na parte de tras do corpo da
Fratura com origem na parte posterior da fita. A origem serra causadas por manuseamento

da fratura é mostrada por uma area plana na superficie inadequado (Golpes, dobragem incorreta
dividida da fita).
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Observacéo n°14

Grande desgaste ou abaulamento na parte posterior da fita.

Causa Provavel:

A. Avanco excessivo.
B. Presséo de guia superior excessiva.

C. Trajeto da fita inadequada, a parte de tras
da fita fricciona excessivamente com os
flancos dos volantes.

D. Guias superiores gastas ou com defeito.

O desgaste excessivo da parte posterior tera uma aparéncia
brilhante ou superficie irregular. Pode também apresentar
Desgaste no topo da serra
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Rotura desde a parte posterior da soldadura.

-\>-
-

Causa Provavel:

A. Qualquer um dos fatores que podem
causar a quebra do corpo da fita também
pode causar quebra na parte de tras da
solda.

(Ver observacdes n°11, n°12 e n°13).

Para determinar se a fita quebrou pela soldadura,
inspecionar os extremos da fratura para ver se ha

marcas de rebarbamento causados durante o processo
de acabamento da solda.
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Observacéao n°16

O desgaste da fita é “Longo” na extremidade dos dentes.

Causa Provavel:

A. As guias laterais estdo demasiado
apertadas rocando perto das cavidades
dos dentes.

B. “Pré-carga” excessiva. A fita viaja
fortemente contra as guias.

C. Volantes gastos que causam tenséao
irregular.

D. Avanco excessivo.

E. Bracos guia abertos da sua maxima
capacidade

F. Trajeto da fita inapropriado. A parte de
“l ongo” na extremidade dos dentes é termo que descreve tras da fita raspa nos lados dos

h . ] volantes.
a retitude da cinta de serra. Os dentes desviam-se de uma
superficie plana quando a cinta de serra esta apoiada.
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Observacgéao n°17

O desgaste da cinta de serra é demasiado curto na extremidade dos dentes.

Causa Provavel:

A. As guias laterais estdo demasiado
apertadas raspando perto da parte
posterior da fita.

B. Volantes gastos ocasionando tensées
desiguais.

C. Bracos guias abertos na sua maxima
capacidade

D. Avanco excessivo.

“Curto” na extremidade dos dentes é o termo que descreve
a retidao da cinta de serra. Os dentes aproximam-se de
uma superficie plana quando a cinta de serra esta apoiada.
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Observacéao n°18

A fita dobra-se, formando uma figura de “8”

Causa Provavel:

A. Tensao excessiva.

B. qualquer das causas que provoque que a
fita seja larga (n° 16) ou corta (n° 17) com o
extremo dos dentes

C. Cutting a tight radius.

A fita ndo conserva a sua
forma normal quando se
agarra os seus lados.
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Observacgao n° 19

A fita mostra um desvio quando esticada.
\

-

Causa Provavel:

A. Tensao excessiva da fita.

B. qualquer das condi¢gdes que causam que a
fita seja demasiado larga (n°® 16) ou corta
(n° 17) com o extremo do dente.

C. Cutting a tight radius.

-

Quando uma fita apresenta um desvio de um extremo
ao outro quando depositada numa superficie plana,
isso indica que o nivelamento da fita foi alterado

durante o seu uso.
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Observacgao n° 20

Desgaste excessivo apenas nas gargantas mais pequenas.

Causa Provavel:
A. Nivel de avango excessivo.

B. Velocidade demasiado baixa.
C. O uso de um dente demasiado

pequeno em relacdo a secao do
material a ser cortado

O desgaste apenas das gargantas mais pequenas indica
que existe una falta de capacidade da garganta
para a limalha que esta a cr






